KNAUF-Betokontakt

Adheziya astari

Tetbiq sahasi

KNAUF-Betokontakt — ¢ehrayi, istifadays hazir,
tezquruyan, terkibinde halledicilor olmayan
kvars qumlu polimer dispersiyasidir. Six, hamar,
nami zaif hopduran va hopdurmayan asaslarin,
misal Ugin, beton, sement suvaq, penopolistrol
plitalerin gips suvaglama ve Uzlik suvaglama
emali {igiin nazardas tutulub. Ig islari liglin tatbiq
edilir.

Qablagdirma va saxlama

Qarisig 5 ve 20 kg-lq vedralera qablasdirilir.
KNAUF-Betokontakt astarini temperaturu +1°
C-den +25°C-dak olan otagda saxlamaq lazimdir.
Donmaya ve hadden artiq qizmaya imkan
verilmamalidir. Agllmamis ve zadslenmamis

is qaydasi

Islore baslamazdan avvel emal edilon sathi
hazirlamaq gerakdir. ©sas temiz, tozdan ve
laylanmis  hissaciklerden arinmis olmaldir.
Emaletmenin aparildigi otaqda havanin ve
asasin 0zlinln temperaturu tam quruma bas
verana gader +5°C-den +25°C-dak olmalidir.

KNAUF-Betokontakt astari istifadeys hazirdir.
Bilavasite islerin gorilmasinden avval astar
terkibini garigdirmaq tévsiye olunur, sonra
beraber qgaydada, su ile garigdirmadan
val-verdena va ya firga ile emal edilen satha
¢okmak lazimdir. Masinla ¢akilma zamani
astarin su ile garisdiriimasi (20 kq astara maks.
11 su) mimkindir. Ylksak higroskopikli sathlari
zoruret olduqda iki defe astarlamaq lazimdir.

Astar ile emal edilon sathle bagl sonraki

gablagdirmada saxlama miiddati — 12 aydir. omaliyyatlar yalniz o qurudugdan sonra
Astar sorfi
bir gakim zamani
Material Olgii vahidi Miqdar
KNAUF-Betokontakt 0,35

knauf

Alman standarti

(temperatur 20°C va havanin nisbi ritubatliliyi
60% oldugda minimum 24 saat, astar barmaga
yapismamalidir) aparmaq lazimdir. Astarin
qurumasinin sonu ile sonraki iglerin baslangici
arasindaki middat mimkin gadar gisa olmalidir
ki, asasin sathina tikinti tozunun gonmasindan
gagmag mimkiin olsun.

KNAUF-Betokontakt ¢akilmasi bitdikden sonra
astar qaliglari quruyana gadar istifade olunmus
kirli alat ve gablar su ile yuyulmalidir. Qurumus
KNAUF-Betokontaktin ~ temizlenmasi  yalniz
mexaniki Astara  diger
onun

yolla  mumkindar.
materiallar olave edilmemalidir. Bu
xUsusiyyatlarinin ashamiyyatli deracada
pislesmasina sabab olur.
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