KNAUF Rotband

Gips asasl Universal suvaq

Totbiq sahasi

KNAUF-Rotband — terkibinda ylksak yapismani
tamin edan olavaler olan, gips yapisdiricisi
asasli universal quru suvaq garigigidir.

Normal riutubstli  otaglarda, elece da,
matbaxlerds ve vanna otaglarinda adi méhkam
asasli (beton, karpic, sement suvagi) tavan ve
divarlarin, penopolistrol sathlerin al Usulu ilo
yliksak keyfiyyatli suvaglanmasi lgiin nazarde
tutulmusdur. Xisusile hamar tavan ve divar
sathlari Gglin tdvsiya edilir.

Sathin hazirlanmasi

Temizlama

Sethi kir, toz ve laylanmadan temizlemak,
betondan  golib  surtglisunin  qalqlarini
kenarlasdirmaq lazimdir. Cixintilari  yonmag,
metal elementleri  korroziyadan  qorumaq
gerakdir. ©sas quru ve mohkam, +5°C-den
asagl olmayan temperaturda olmalidir.

Astarlama

Osasin hopdurma gabiliyystinin asadi salinmasi
Vo suvaq mahlulunun qgeyri-barabar
yapismasinin garsisini almaq magsadile nami
gucli hopduran, misal Ggln, silikat ve keramik
kerpic, mesamali beton kimi sathlera firga,
val-vardana va ya puskurdicuniin kémayiile 1:3
nisbatinda su ila garisdiriimis KNAUF-Qrund va
ya KNAUF-Qrundirmittel astari ¢akilmalidir.

Texniki xassalari

Suvaq gatinin galinligi

minimal: 5mm
maksimal: 50 mm
Danaverliyi: 1,2 mm-a gader
100 kq garisigdan

alinan mahlul: ~1201

Qatin qalinhgi

10 mm oldugda

quru qarisiq sarfi: ~8,5 kq/m?

Temperatur 20°C

ve havanin nisbi
rtubatliliyi 60%
oldugda 15-20 mm-lik

gatin qurumasi: ~7 sutka
Méhkamlik

sixilma zamani: >2,5MPa
ayilma zamani: > 1,0 MPa

Suvagin sethle adheziyasini (yapismasini)
yaxsilasdirmaq magsadila six, hamar, nami zaif
hopduran ve ya hopdurmayan sathler, masalan,
beton, sement suvaglar, penopolistrol plitaler
KNAUF-Betokontakt astari ile emal edilmalidir.

Astar ¢akildikden sonra onun qurumasini
gozlamak lazimdir: KNAUF Rotband-Qrund/
KNAUF-Qrundirmittel (6 saat). Astarlanmis
sathin tozlanmasina imkan verilmamalidir.

Mayak profillarin quragdiriimasi

Osasin sathina har 30 sm-dan bir kicik topalarla
KNAUF-Rotband mshlul qarigigini  gekmak,
oraya mayak profillarini batirmaq ve onlari bir
mistavide berabaerlasdirmak lazimdir. Profiller
arasinda olan masafe glinyanin uzunlugunu

knAuf

Alman standarti

A ROTRAND

Qablagdirma va saxlama

KNAUF-Rotband 30 kg-lig kadiz kiselera
gablasdirilir. KNAUF-Rotband quru garigigi olan
kiseler quru otaglarda, agac altliglar tzerinds
saxlanmalidir. Zadslenmis kisalerdaki material
ilk ndvbads istifade edilmalidir. Zedslonmamis
gablasdirmada saxlama muddati — 6 ay.

asmamalidir.

Qoruyucu kiinc profillerinin quragdiriimasi
KNAUF-Rotband mahlul garisigi kicik topalarla
har 30 sm-den bir kiinc profillerin i¢ terefine
cakilir.

Profiller, har biri markazden kanarlara dogru
sixilmagla mayak profilleri ilo eyni mistevide
qurasdirilir.
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Material sarfi

Material sarfi 10 mm galinhi§inda 1 m? suvaq qati Ggln itkiler nazars alinmadan gostarilmisdir.
Material Olgii vahidi Miqdar
KNAUF-Rotband kq 8,5
KNAUF-Betokontakt kq 0,35
KNAUF-Rotband-Qrund kq 0,4
KNAUF-Qrundirmittel kq 0,1-0,15

Bir kise quru garigiq (30kq) gatinin qalinligi 10 mm olan ~3,5 m? sethin suvaglanmasi iiglin yeterlidir.

is qaydasi

Suvaqlama iglarinin gaydasi

Plastik cenin icerisina bir kisa (30 kq) quru
garisiq hesabi ile ~18 | tamiz soyuq su tokulir,
5-7 mala quru suvaq qarisigi alave olunur va
garisdiriir.  Sonra kisadaki bltlin garisigi
bosaltmaq va eynicinsli, topalarin galmadigi
kitle alinana qader suvaq mikseri ile
garisdirmaqg lazimdir. 5 deqgige gdzladikden
sonra yeniden qgarisdirilir. Zarurat oldugda su
ve ya quru garigiq alave ederak yeniden
garisdirmaq olar. Mahlulun suvaglanan satha
cokilmasi prosesinde ¢ena su va ya quru
garisiqg slave etmak olmaz! Mshlula basga
komponentlarin alave edilmasina yol verilmir!

Suvaq mahlulunun ¢akilmasi

Hazirlanmig  suvaq mahlulunu 20-25
dagigeden sonra 5-50 mm qalinligh satha
¢okmak lazimdir. Tavana msahlulu sokolla
“0zuna dogru”, divara ise kamge ila ve ya
suvaq sokolu il asagidan-yuxari yaxmaq
lazimdir, bundan sonra h-profil ile zigzaqvari
harakatlarla diizlenmalidir. ©gar, divarda daha
galin gat alde etmak lazimdirsa, suvaq daragi
il “daramaqg” ve yalniz qurudugdan sonra
KNAUF-Qrundirmittel ve ya KNAUF-
Rotband-Qrund astar garisigi ile emal etmak
ve ikinci suvaq qgatini ¢akmak lazimdir.
Tavanlar yalniz galinhg 15 mm-den galin
olmayan bir gatla suvamaq lazimdir. SYP va
penopolistroldan olan asaslari bitiin sath lzre
toxumalarinin ~ sixhgr  5x5 mm  olan
slisatoxumall torla mohkamlandirmakla
suvaglamaq lazimdir. Torun serfi — bir kv.m
satha tagriban 1,2 kv.m-dir.

Alatlor

m 50-125 I-lik plastik ¢an

m Suvaq mikseri (N = 800 Vt)

B Paslanmayan poladdan kemga
B Suvaq sokolu

Sathin diizlanmasi

Suvaq barkiyib yapismaga
basladigdan sonra (hazirlandigdan tegriban
45-60 daqgige sonra) sethi trapessakilli metal
reyka ilo ve ya enli metal spatello duzleyarak
artiglar kasilmali va ¢okakler doldurulmahdir.
Kinclerdaki ve mailliklerdeki nahamarhglari
suvaq rendasi ile kesmak lazimdir. Qurumadan
sonra bu clr sethe avvelceden asasi
KNAUF-Tifengrund derin nifuzetma (pliteya
birbasa su dismasi halinda isa
KNAUF-Flexendiht hidroizolyasiyasi ila) astar
garisig ile emal etdikden sonra KNAUF-Flizen
yapisgan qgarisiginin kémayi ile keramik plita
yapisdirmagq olar. Keramik pliteni yapisdirmaq
Uglin suvag qatinin minimal galinligir — 10
mm-dir.

mahlulu

Sathin siirtiilmasi

Ogar sath boyama va ya divar kagizi gekmak
Uglin  hazirlanirsa, kigik fasileden sonra
(tegriban 15 daqgiga) suvagdi su ile bolluca
islatmaq, mimkin nahamarlglari  ve
trapessakilli reykadan yaxud spatelden galan
izlari dlizlemak ugclin sart masamali ve ya kego
sUrtgacle dairavi harakatlorle slirtmak lazimdir.

Sathin hamarlanmasi

Bir gader godzladikden sonra, tutqun seth
yaranana gadar, suvaq enli spatells ve ya
paslanmayan metal sirtgacle (pardaxlayici)
genis harakatlerlo hamarlanmalidir. Bu cur
satha divar kagizlari yapisdirmaq olar. Parlaq
soth alde etmak Uglin sutka erzinds, quru
garisigin su ile garigdirilmasindan 2,5-3 saat

B Aliminium  h-profil
metaldan olan enli spatel

B Trapessakilli aliminium giinys

B Siinger slirtgac

ve ya paslanmayan

sonra suvagi yenidan bolluca namlandirmak va
tokraren metal surtgacle hamarlamaq olar. Bu
clr islonmadan sonra suvagin sathinin Uzlik
suvaglanmasina ehtiyac qalmir, o, yuksak
keyfiyyatli boyama Uglin yararlidir. Tavanlarin
sathinin  hamarlanmasindan sonra gatlarin
amala galmasini 6nlemak Ugln suvaq qatini
Stukzage misari ile otagin bitlin perimetri
boyunca tam darinlikde kesmak lazimdir.

Sathin strukturlagdiriimasi

Suvagin sathini strukturlagdirmag, yani ona
mixtalif  resmler ve  faktura  vermak
Bunun Uglin garisigin
cakilmasindan va kinye ilo dizlenmasindan
sonra hale  barkimemis  sathi  relyefli
val-verdans ile yaymaq va ya formaveran alat,
masalen, mala, surtgac, sert firga ile har hansi
bir struktur vermak lazimdir.

mUmkandur.

Tovsiyalar

Suvagin tez qurumasi Ugln otagin yaxsi
havalanmasini temin etmak zaruridir. Dekorativ
Ortuydn coakilmasindan suvagi
KNAUF-Tifengrund astari etmak
lazimdir. Mahlulun hazirlanmasi tglin nazarda
tutulmus suyun temperaturu +5°C ile +30°C
araliginda olmaldir. Daha isti su, suvaq
mahlulunun susaxlama qabiliyyatini pislesdirir
vo suvaqda catlarin amale galmasina sabab
ola bilir.

Bulasmis qablar va alstlar suvaq mahlulunun
istifade miiddatini qisaldir. Isletdikden derhal
sonra onlari su ile yumaq lazimdir.

avval
ilo emal

B Metal surtgac (pardaxlayici)
B Suvaq daragi
B Suvaq randasi
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