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KNAUF Rotband-Finis

Tamamlama lizliik suvaq qarisig

Tetbiq sahasi

KNAUF Rotband-Finis - terkibinda polimer
alavaler olan, gips yapisdiricisi asasl
tikililerin daxilinde istifade Ug¢un nazardas
tutulmus quru Gzlik suvaq qarisigidir.
Beton sathlarin, gipskarton I6vhalarin,
gips ve sement suvaqglarin nazik qatla
Uzlik suvaglanmasi, boyama, divar
kagizlarinin g¢akilmasi, elece da, digar
dekorativ ortiklar tGgun yuksak keyfiyyatli
sothlerin olde edilmasi uglin nazarde
tutulub. Gipskarton 16vhalarin birloasma
yerlerinin  baglanmasi  lglin istifade
edilmamalidir.

Sathin hazirlanmasi

Tomizloamea

Sathi kir, toz va laylanmadan temizlemak,
beton Uzerinden taxta qalib slrtglsu
galiglarini kenarlagdirmaq lazimdir.
Cixintilari - gertmak, metal elementlori
korroziyadan qorumagq lazimdir.

Osas quru ve mohkam, +5°C-den asagi
dusmeayen temperaturda olmaldir.

Astar
Six, nami zaif

hopduran ve heg

Texniki xassalari

Suvaq gatinin galinhgi

minimal: 0,2 mm
maksimal: 5 mm
Mohkamlik

sixilma zamani: 4,2 MPa
ayilme zamani: 1,3 MPa
Sarfiyyat: ~1 kg/m?

hopdurmayan sathler, masalaen, beton,
sement suvaglar sathin suvagla
adheziyasini (yapismasini) yaxsilasdir-
magq Uclin KNAUF-Betokontakt astari ile
emal edilir. Gipskarton I6vhalerin sathleri
KNAUF-Putsqrund, suvaq osaslar ve
gipslifli  16vhaler - KNAUF-Tifenqrund
astarlari ile emal edilir.

KnAuf

Alman standarti
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Qablagdirma ve saxlama

Qarisig 30 kisalora

kagiz
qablasdirilir. Quru qarigiq kisalerini quru

kg-liq

moakanlarda agac althglar Uzerinde
saxlamaq lazimdir. Zadsli kisalardaki
material ilk névbads istifade edilmalidir.
Zadslanmamis gablasdirmada saxlama
muddati — 6 aydir.
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knAuf

Alman standarti

Material sorfi
Uzlik suvaq gatinin galinigi 1 mm oldugda 1 m? satha sarf olunur

Material Olgii vahidi Miqdar
KNAUF Rotband-Finis kq 1,0
KNAUF-Tifengrund kq 0,1
KNAUF-Putsqrund kq 0,2-0,3
KNAUF-Betokontakt kq 0,35

is qaydasi

Mahlulun hazirlanmasi

KNAUF Rotband-Finis quru garigigini suyun
saviyyasine qgadar icerisinde temiz soyuq su
olan gaba (1 kqg: 0,55-0,65 | nisbati ile) va ya
tagriban 16-17 1/13-14 | suya 1 kisa (25 kq/20
kq) tokmak lazimdir. 2-3 dagigadan sonra al ila
va ya asagi suratls islayan mikserls eynicinsli,
topalarin olmadigi xamavari Kkonsistensiyali
kitle alinana gadar garigsdirmagq lazimdir. Quru
garisigin hazirlanmasi lgln nazards tutulmus
suyun temperaturu +5°C il +30°C arasinda
olmalidir. Daha isti su suvag msahlulunun
susaxlama qabiliyystini pislesdirir ve suvaqda
¢atlarin smale galmasina sabab ola bilir.
Mahlula basga komponentlarin daxil ediimasina
yol verilmir, bela ki, bu onun xususiyyatlarinin
shamiyyatli dereceds pislasmasina gsatirib
cixarir! Qatilasmis Uzlik suvaq garisigindan

Alatlar

m Uzliik suvaq mehlulu hazirlamag tgiin gen

m Uzlik suvaq qarigdirmaq (giin spatel-kemga
m Suvaq mikseri (N 2 800 Vt)

istifade edilmamalidir, mahlula suyun salave
olunmasi va garigdirma onun is¢i xassalarinin
barpasini tamin etmir. Bulagsmis gablar ve
alatler materialin miimkiin istifade miiddatinin
azalmasina sabab olur.

Qatilagana gadar Uzliik suvag mahlulunun isgi
xUsusiyyatlerinin  saxlanma muddsti — 80
dagigaden az deyil.

islarin qaydasi

Yasti beton sathlarin, suvaglarin ve ya GKL,
GLL-lerin sathinin butlnlikle tzluk
suvaglanmasi zamani Uzlik suvaq mahlulunu
enli spatel, giinys ve ya isvegre malasi vasitesi
ilo gekmak va diizlamak lazimdir.

Bulagsmis qablar ve alatler mahlul garisiginin
istifade miiddatini gisaldir. Avadanliq ve alatleri
istifadedan darhal sonra yumaq lazimdir. Butiin

B Enli metal gpatel (eni 200-300 mm)
B Xarici v daxili kiincler Giglin metal spatel

sonraki isler (divar kagizlarinin yapisdiriimasi,
boyama) yalniz uzlik suvaq tam qurudugdan
sonra aparilmalidir. Mumkin nahamarhglari
cilalama ile aradan qaldirmaq lazimdir.

Tovsiyalar

+5°C-dan asagi +30°C-dan yuxari
temperaturlarda istifade edilmamalidir. Yuksak
temperatur emal muddatini azaldir.

Qurumamis Uzlik suvagin Uzsrina birbasa
gunas sualarinin dismasinin ve uzlik suvaq
quruyarken otaqda yelgakarin yaranmasinin
garsisini almagq lazimdir.

is prosesinde istifade edilen biitin aletler
paslanmayan materiallardan hazirlanmaldir.
Avadanliq ve alstleri is bitdikdan sonra darhal
su ile yumagq lazimdir.

m Uzlik suvaglanmis quru sethin cilalanmasi
Uglin cilalayici torlu stirtgac

GIPS 8SASLI QURU QARISIQLAR AGDAN-BOZA Q8D8R MUXTALIF V@ HOTTA GBHRAYI RONGDA OLA BIL8R. BU, GiPS DASINDA TaBii QATQILARIN MOVCUDLUGU
iL8 iZAH OLUNUR. QARISIGIN RONGI ONUN XASSSLERIN® HEG BIR TSIR GOSTARMIR.



